用户需求书
1、 [bookmark: _GoBack]项目名称：低温冰箱
2、 采购预算：52.8万元
3、 采购数量：9台
4、 产地：国产
5、 参数要求：
	技术需求

	一
	-80度冰箱（2台，预算10万元/台）

	1
	箱内温度：-40℃~-86℃，可调（要求覆盖区间值，投标产品不符合要求视为负偏离））

	2
	箱内容积≥600L，整机装箱量（≥2ml冻存管容量）≥4万根；

	▲3
	具有≥7种类型的故障报警（需包含高低温报警、传感器故障报警、冷凝器脏报警、环温超标报警、断电报警、门开报警、电池电量低报警），具有≥2种报警方式（需包含声音蜂鸣报警及灯光闪烁报警）；具有以下保护功能：开机延时保护-可设定时间、显示面板密码锁功能、断电记忆功能（提供产品彩页或产品说明书作为佐证材料）；

	4
	微电脑控制，具有LED显示屏，可显示环温及输入电压。并配置大容量存储空间，实时保存箱内设定温度、实际温度、高、低温报警温度、输入电压、环温等数据，数据可永久保存；

	5
	采用HC环保制冷剂；

	▲6
	采用双级复叠制冷系统，高温级压机和低温级压机配合制冷，制冷效率高（提供产品彩页或产品说明书作为佐证材料）；

	7
	低温保存箱铭牌或标签上要标注制冷剂的详细名称及装入量；

	8
	一体式手把门锁设计，单手实现开关门。可同时使用暗锁及双挂锁；

	9
	≥4个独立发泡内门并带密封条设计，有效保温，最大限度避免开门后的冷量泄露。外门≥3层密封，整机≥4层密封；

	▲10
	具有≥2个压缩机，功率≤1000W（提供产品彩页或产品说明书作为佐证材料）；

	▲11
	使用真空隔热材料VIP+加厚PU整体发泡（提供产品彩页或产品说明书作为佐证材料）；

	12
	可选配USB模块，实时保存箱内设定温度、实际温度、高、低温报警温度、输入电压、环温等数据，数据可永久保存，且可通过自带的USB端口导出全部数据，实现数据的可追溯性；

	13
	具有内置5V冷链供电系统，确保用电安全，减少外部布线，降低故障风险；

	14
	具有可加热平衡孔模块，可满足短时间内连续开门；

	15
	具有≥3个测试孔，方便实验使用和监控箱内温度；

	16
	可选配网络接口，选配同品牌智能温度记录仪、冷链安全监控系统，全程监控并记录设备运行状态，并短信报警；

	17
	外部尺寸：长≤1035mm,宽≤900mm,高≤1980mm

	18
	内部尺寸：长≥760mm，宽≥630mm，高≥1310mm

	二
	2-8度冷藏冰箱（2台，预算1万元/台）

	1
	箱内有效容积≥320L，噪音≤45分贝；

	▲2
	微电脑控制，箱内控温范围2-8℃，控湿范围35-75%Rh，实时显示箱内温度、湿度；控温、控湿精度显示精度均为0.1℃、0.1%RH；（提供产品彩页或说明书）；

	▲3
	采用变频压缩机及风机，碳氢制冷剂（提供铭牌证明、提供彩页或说明书）；

	4
	风冷系统，保证箱体温度均匀度≤±2℃，波动度≤4.5℃；

	5
	搭配≥4路传感器设计，包括但不限于温度显示传感器，温湿度控制传感器，环温传感器，化霜传感器；

	▲6
	≥3层钢化镀膜玻璃门体（提供实物照片），带有边框加热技术，箱内物品清晰可见；门体具有自关门设计（提供产品彩页或说明书）；

	7
	多重故障报警，具有蜂鸣报警、灯光闪烁、远程报警三种报警方式，可实现高低温报警、高低湿报警、传感器故障报警、断电报警、电池电量低报警、开门报警、环温高报警、通讯故障报警；

	8
	有数据存储模块，至少每6分钟记录一次数据，可通过的USB接口读取，插入U盘导出冰箱使用期间所有数据，温度数据可存储十年以上；

	▲9
	标配Wifi模块、可通过接口联网，冰箱运行温度数据及报警信息可传至云平台通过手机端查看（提供产品彩页或说明书）；

	10
	配备≥2个万向脚轮、≥2个定向轮、≥2个止动底脚；

	11
	冷凝水汇集后自动蒸发；

	12
	门体带暗锁，同时可配置挂锁；

	三
	-40度冰箱（1台，预算2.8万元/台）

	1
	有效容积≥400L,温度范围-20℃～-40℃可调节，微电脑控制，LED大数码管显示箱内温度，显示精度0.1℃；

	2
	外部尺寸（宽x深x高）≤800*850*1900mm；

	3
	具有多种故障报警：高温报警、低温报警、传感器故障报警、环温高报警、断电报警、门开报警、电池报警，具有多种报警方式：声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警，具有远程报警接口；

	4
	多重保护功能：开机延时保护、停机间隔保护、显示面板密码保护、断电记忆数据保护、传感器故障保护运行；

	▲5
	采用碳氢节能压缩机（提供给实物照片），碳氢制冷剂（提供铭牌），输入功率≤480W（提供说明书或彩页）；

	▲6
	设定-40℃的特性点温度均匀性±3℃，全温区温度均匀性±5℃（提供产品彩页或说明书）；

	▲7
	立式双门结构，嵌入式双密封条设计（提供实物照片），≥三层密封，门锁+锁鼻一体式手把门锁设计，即可一把钥匙一把锁，又可外加挂锁，可随意配置任意挂锁（提供产品彩页或说明书）；

	8
	箱内≥4层搁架，搁架间距上下可调；

	9
	脚轮+底脚设计；

	四
	医用冷藏箱（2台，预算1万元/台）

	▲1
	立式，上下双发泡门，冷藏室容积≥210L，冷冻室容积≥100L（提供产品彩页或说明书及实物照片）；

	2
	温度控制:微电脑控制,触摸按键，大屏幕LED显示，可同时显示冷藏、冷冻室温度，冷藏显示精度0.1℃，冷冻显示精度1℃，冷藏温度范围2～8℃，冷冻温度-10~-30 ℃ 温度可自行调节；

	3
	采用碳氢制冷剂；

	4
	双门双锁扣，每个锁扣均可外挂锁，满足安全要求；

	5
	配≥4个脚轮和≥2个平衡底脚，可实现超温报警、传感故障报警、断电报警、开门报警、环温高报警、电池电量低报警；

	6
	产品配备≥1个USB接口，可实现数据导出；

	五
	超低温冰箱（2台，预算13万元/台）

	▲1
	内部容积：不小于 816升，2英寸冻存盒的存放数量：不少于600个。

	▲2
	外部尺寸不大于（H×D×W）：1990×980×1120（mm），单位样品量储存占地最小化。

	3
	工作温度范围：-50℃∽-86℃，微电脑控制，工作温度设定点可调节。

	▲4
	制冷系统：2台797W工业级压缩机层叠制冷；空载情况下，内外门全开一分钟后关闭，冰箱回温到-75℃的时间不超过21分钟。（提供生产厂家出具的说明书或其他证明材料的扫描件）

	5
	制冷剂：无氟碳氢制冷剂乙烷（R170）和丙烷 (R290)。

	▲6
	整机内置不少于9个温度探头，全面监控超低温冰箱腔体温度、冷凝器进风温度（环境温度）、蒸发器入口温度、蒸发器出口温度、一级吸气管温度、二级吸气管温度，二级压缩机温度和级间热交换器温度等；可直接导出（支持导出不短于6个月的数据），有助于故障原因判断。PT1000控制探头，温度数据至少每分钟记录一次。

	7
	配置四扇聚苯乙烯泡沫绝热内门；嵌入式磁铁门闩，防止门把的结冰情况。

	▲8
	室温20℃断电时，空载的情况下从-80℃升温到-50℃的时间不低于352分钟。（提供生产厂家出具的说明书或其他证明材料的扫描件）

	9
	箱体结构：内外冷轧钢壁，粉末涂层外壁。

	10
	标配至少3块不锈钢搁板, 隔板数量可增加，可调节高度；最大承重不小于110KG。

	▲11
	不少于四点七层电加热式密封条，防止门封条及周边结霜；加热器嵌入门内，确保热量不会进入样品存储区域。

	12
	工业级门铰链。

	13
	外门配有带加热功能的自动减压阀，可在关门后迅速平衡冰箱门内外压差，方便外门在1分钟左右的时间内再次单手轻松开启； 

	14
	可单手操作门把手，可锁定并可同时增加挂锁。

	15
	冷凝器过滤网易拆卸，可水洗, 保护冷凝器免沾灰尘。

	16
	配置重型脚轮，方便移动和固定冰箱。

	▲17
	用户界面：不小于5.6英寸电容式触摸按键屏, 数字温度显示, 面板上的图标直观显示冰箱运行健康状态、以及超温、门半开或电源故障警报状态。支持用户USB导出温度和事件日志，储存15年数据。支持分级权限管理、高级密码保护等功能。具有三位数密码保护，安全管理温度设置和报警设置，防止篡改。

	18
	控制面板：可进行运行温度和报警温度设置，温度过高警报测试功能，以及温度校准补偿功能。面板高度1.4~1.5米，方便查看和设置参数。面板具有屏幕防水设计，可以防止清洁时液体进入损坏控制器。

	▲19
	温度数据和报警信号通信端口：标配RS485，4-20 毫安输出端口及Dry Contact远程报警接口。标配2个1” （25mm）预留外接端口，可连接外部探头或仪器。（提供厂家出具的设计图纸或产品实物图片）

	20
	冰箱底部装有消声器和吸音泡沫，运行分贝不超过52dBA。

	21
	符合多项权威认证： ISO认证、CQC节能环保认证、NMPA医疗器械注册证。

	★22
	配置清单(每台）：超低温冰箱主机1台、脚轮4个、整机满载冻存架1套

	★商务需求：整机保修5年



