表1

深圳市儿童医院设备采购需求参数表
	序号
	货物名称
	招标技术要求

	1、
	超低温冰箱
	1. 微电脑控制，温度数字显示，调节单位为0.1℃，箱内温度-50℃~-86℃可调；宽气候带设计，适合10~30℃环境使用。



	
	
	2. 有效容积≥736L。


	
	
	3. 外箱尺寸(W×D×H)≤1030×875×1990(mm)。


	
	
	4. 内箱尺寸(W×D×H)≥890×600×1380(mm)。


	
	
	5. 样本容量≥2ml样本存放量52800支(528个10×10冻存盒)。



	
	
	6. 净重≤329kg。


	
	
	7. 复叠式制冷系统，降温迅速，25℃环境，降至-80℃时间≤270min。



	
	
	8. 温度均匀性：≤±5℃。温度传感器铂电阻Pt1000。


	
	
	9. 外部材料：电镀锌钢板，聚酯树脂粉喷涂。


	
	
	10. 内部材料：电镀锌钢板，聚酯树脂粉喷涂。



	
	
	11. ▲隔热层：硬脂聚氨酯发泡+VIP(真空绝热层)技术，发泡层厚度≤70mm，储存空间提升20%以上，样本存储量提升25%以上。


	
	
	12. 检测孔≤17mm(背部，左下角)。


	
	
	13. 一体式门锁手把，灵活更方便，可外加挂锁。



	
	
	14. 配有3个高度可调的不锈钢搁架。


	
	
	15. 配有3个高度可调的不锈钢搁架。


	
	
	16. 配备紧凑式脚轮设计以及止动支撑底角。



	
	
	17. 电源(V/Hz)：单相220V/50Hz。


	
	
	18. 功率≤900W。

	
	
	19. ▲原装进口全封闭型压缩机2个，输出功率≤750W，运行稳定，使用寿命更长。

	
	
	20. 日本原产成熟的复叠式制冷系统，运行稳定，保障安全。


	
	
	21. 冷却方式：直冷式。


	
	
	22. 冷凝器：翅片式铜管冷凝器，非微通道冷凝器，制冷系统压力小，散热效果良好且不易脏堵。冷凝器过滤网可以防止冷凝器上积灰。


	
	
	23. ▲制冷剂：碳氢制冷剂，完全环保无污染，能耗低于：13.5kW·h/24h。


	
	
	24. ▲标配膨胀罐，当因环境温度过高及其他原因导致制冷系统压力过大时，维持压缩机正常运行。



	
	
	25. ▲模块化蒸发冷凝器结构，非整体发泡结构，发生故障后可单独更换，易于维修。


	
	
	26. ▲内门数量≤2扇(均附带锁扣)，采用不锈钢框架及ABS树脂板整体结构，保温层带有VIP真空隔热结构，每扇内门带有独立密封结构；外门数量1扇(附带锁扣，可配挂锁)采用电镀锌钢板，聚氨酯发泡＋VIP 真空隔热结构。



	
	
	27. ▲立体门封条设计，而非平面多层，整体4层门封条分布于不同平面，形成多个密闭保护层，最大程度避免冷气外漏，避免结霜。



	
	
	28. ▲带有机组框体加热管，利用压缩机余热对箱体易结霜位置进行加热，避免结霜。


	
	
	29. 进口品牌冷凝电机，冷凝效果良好。


	
	
	30. ▲显示器/触屏≥10寸触摸屏，配有电子锁可以通过显示屏输入密码开锁。(选配刷卡解锁及指纹解锁功能)，带有数据查询导出、实时状态显示、运行参数设置、运行日志查询、用户权限管理等功能。


	
	
	31. 控制器功能：带有延迟启动功能，可设定0~30min错峰启动，减少同时启动对于电路负荷；显示屏密码保护机制，可对不同操作人员进行不同权限分配。


	
	
	32.带有485接口，可外接网线，MODBUS通信输出温度数据(选配)；设备运行状态及箱内温度可使用USB数据接口导出

	
	
	33.安全装置：多种故障报警，包括高低温报警、环温高温报警、压缩机保护报警、传感器异常报警、断电报警、远程报警输出、漏电保护功能。



	
	
	34.两种报警方式(声音蜂鸣报警、报警代码显示报警)；所有独立部件安全接地。



	　
	　

	

	　
	　
	

	　
	
	

	　
	
	　

	　
	
	

	配置清单

	标准配置：主机一台除霜铲1个，钥匙1套，说明书1本。
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