深圳市儿童医院设备采购用户需求书
	项目名称
	无线可视气管插管观察引导用内窥镜
	预算单价（元）
	50000

	预算数量
	2
	单位
	台

	预算总价
（元）
	100000
	产地
	国产

	技术参数

	▲1
	图像中心分辨率：距摄像头20mm处，摄像头视场中心分辨率应不小于4lp/mm；

	▲2
	色彩还原能力：应不低于四级，即4分(评级标准遵循GB/T7401中的五级质量制)；

	3
	可清晰观察范围：20mm~35mm；

	4
	图像几何失真：应无明显几何失真；

	5
	视场角：距摄像头20mm处，摄像头视场角为65°，允差±15%；

	6
	照度：距摄像头出光面20mm处，使用照度计测定基准面测量照度， 中心最大光照度≥250lx；

	7
	手柄：数字信号，无线传输；

	▲8
	手柄接口：USB接口。手柄锁扣环：手柄和管芯连接后，锁扣环锁止，防止管芯和手柄在气管插管手术中的误拔插，降低手术风险；

	9
	无线可视气管插管观察引导用内窥镜设备及可塑形气管插管内窥镜管芯应符合YY0505-2012的要求(提供国家指定有内窥镜检测资质的医疗器械检测中心出具的《检测报告》)；

	10
	无线可视气管插管观察引导用内窥镜设备及可塑形气管插管内窥镜管芯应符合GB9706.1-2007和GB9706.19-2000的要求。 (提供国家指定有内窥镜检测资质的医疗器械检测中心出具的《检测报告》)；

	11
	内置锂电池，不可更换。避免因为电池更换导致的接触不良；

	12
	充电次数≥300次后电池容量不低于初始容量的80%；

	13
	可充电式锂电池，充电时间≤2小时；

	14
	显示屏尺寸≥10.1英寸触屏式彩色液晶显示屏，具有照相、摄录功能；

	15
	塑胶及金属外壳(手柄及显示屏主壳)，符合医用设备的要求；

	16
	管芯塑形置入气管导管内，并将管芯头端部适当塑形(请注意：管芯头端部不要裸露于气管导管外)，同时准备完好吸引装置。请注意此步骤的塑形操作只针对于YG型管芯(硬管)的操作，RG型管芯(软管)无需塑形；

	17
	雾层:管芯的内部应清洁干燥，经低温至高温突变试验后，内部无视场模糊现象；

	18
	防水:管芯水下1m历时12h水压试验不失效；

	19
	AR眼镜:可适配AR眼镜达到成像效果进行使用；

	▲20
	移动终端:设备可与手机客户端无线连接使用，完成图像实时传输显示；

	26
	配置清单：
1、 显示器2台
2、 手柄4个
3、 充电装置2套
4、 产品使用说明书2本
5、 包装盒2个
6、 一次性可塑形气管插管内窥镜管芯2根

	商务需求

	★1
	整机保修5年

	专机专用配套试剂/耗材

	1
	一次性可塑形气管插管内窥镜管芯
	根

	2
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